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Ein wunder Punkt bei allen Kakao enthaltenden Liebes-
gaben ist aber oft der Preis, der, wie bereits auch fir die
anderen Liebesgaben bemerkt wurde, meist unverhiltnis-
mafig hoch ist, auch im Hinblick auf die infolge der beson-
deren Herrichtung des Erzeugnisses in Tablettenform und
ansprechende Verpackung erhohten Gestehungskosten.
Man kann dariber leicht eine Vorstellung gewinnen, wenn
man das Gewicht einer einzelnen Packung feststellt, dann
den gezahlten Preis auf ein Pfund umrechnet und den Wert
mit dem tatsichlichen Werte eines Pfundes Kakao vergleicht.

Dabei ist nicht beriicksichtigt, daf3 Liebesgaben, die nicht
aus reinem Kakao bestehen, sondern mit Zusatz von Zucker
und Miich bereitet wurden, noch erheblich billiger erstellt
werden konnen.

Man tut deshalb auch bei diesen Kakao enthaltenden
Liebesgaben gut, sich vor dem Kaufe zu fragen, ob es nicht
besser wire, lieber eine gute Schokolade oder guten Kakao
zu erwerben und zu versenden. Und wenn man sich dann
fiir letzteres entscheidet, wird man in keinem Falle schlecht
beraten gewesen sein.

Teetabletten.

Sie werden aus Teepulver bereitet, das sich beim Auf-
brithen mit Wasser nur schwer absetzt. Es ist deshalb viel
zweckmifiger und auch billiger, unzerkleinerte Teeblatter,
also den iiblichen Tee, zn versenden, der sich ja, ebenso wie
gemahlener Kaffee, leicht stark zusammenpressen 148t und
dadurch eine gute Ansnutzung des verfugbaren Reumes
erméglicht. Ein Bediirfnis fiir Herstellung von Teetabletten
kann somit nicht anerkannt werden.

Weitere hierher gehorige Erzeugnisse sind noch die
., Teewiirfel mit Rum® oder ,,mit Grog®“. Es sind Wiirfel
von Zucker von etwa je 10 g Gewicht, die mit etwas Tee-
aufgufl und Branntwein befeuchtet sind. Der damit nach
Vorschrift bereitete Tee ist im wesentlichen eine wisserige
Flissigkeit mit einem nur schwach an Tee erinnernden
Geschmack und auf jeden Fall ohne jede anregende und
nachhaltig wéarmende Eigenschaft.

Milchtabletten.

Nach Juckenack (a. a. 0.) wird komprimiertes
Milchpulver beim Lagern anscheinend schwer loslich oder
unléslich, da sich ein grofier Teil der gepriiften Milchtab-
letten in Wasser nicht mehr 16ste und ein Getrank ergab, das
nicht zum Genusse einlud, im Gegenteil davon abhielt.
AbschlieBende Erfahrungen liegen aber nach dieser Richtung
noch nicht vor. Trockenmilch in Pulverform an Stelle von
Milchtabletten zu verwenden, ist indes nicht wohl méglich,
da Trockenmilch im Kleinhandel leider nur schwer oder gar
nicht erhiltlich ist. Gefordert mull werden, daBl auf den
Packungen der Milchtabletten angegeben werde, welcher
Art die Trockenmilch war, die zur Herstellung der Tabletten
gedient hatte, und es miissen irrefithrende Bezeichnungen
vermieden werden. Z. B. miissen ,,Trockenmilchwiirfel aus
bester Kuhmilch* aus Vollmilchpulver hergestellt worden
sein und nicht aus Milchpulver, zu dessen Bereitung ent-
rahmte, also ihres Fettes mehr oder weniger beraubte Milch
gedient hatte.

An sonstigen Verdifentlichungen tiber Liebesgaben seien .

erwihnt Forster?), , Erfahrungen bei der Nahrungs-
mittelkontrolle wahrend der Kriegszeit und Stadlin-
ger®), , Milstinde im Verkehr mit Liebesgaben.” Beide
Verfasser behandeln auch andere als Lebensmittelliebes-
gaben; insbesondere eingehend verbreitet sich Stadlin -
ger (a. a. 0O.) iber Liebesgaben von Gebrauchs-
gegenstinden des tiglichen Lebens, wie Textilwaren,
optische und mechanische Instrumente, Taschen- oder Feld-
filter, Ungeziefermittel, Seifen u. a. Eine amtliche Kon-
trolle dieser Art von Liebesgaben besteht nicht, um so mehr
erscheint dem Verfasser auch hier 6ffentliche Aufklarungs-
arbeit und Kritik beim Einkauf geboten, da hier mannig-
fache MiBstinde zutage getreten sind. [A.122]

5) Z. 6ff. Chern. 21, 49 [1915].
8) Z. off. Chem. 21, 113 [1915).

Fortschritte auf dem Gebiet der Galvanotechnik
im Jahre 1914.

Von K. Nevkam.
(Eingeg. 2.10. 1915

In einer theoretischen Betrachtung iiber die elektroly-
tische Metallabscheidung erortert M. Schlétter?) die
verschiedenen Faktoren, welche die Art des Metallnieder-
schlags beeinflussen kénnen. In #hnlicher Weise wie sich
die Krystallform der Salze eines und desselben Metalls je
nach dem Saurerest dndert, kommt auch bei der als Krystalii-
sationsprozel aufzufassenden galvanischen Metallfallung die
Wirkung des Anions zur Geltung, wie dies namentlich an
solchen Metallen zu beobachten ist, die die Neigung zeigen,
sich in grobkrystallinischer Form abzuscheiden. Xine wich-
tige Rolle spielen daneben auch die Konzentration des
Bades, sowie die Stromdichte. Wenn der Abscheidungs-
vorgang durch mikroskopische Priifung genauer erforscht sein
wird, findet moglicherweise auch die Anschauung allgemeine
Bestatigung, daB hinsichtlich der Konzentration des Elek-
trolyten und der Struktur des Niederschlags dhnliche Be-
ziehungen gelten, wie bei der Krystallisation von Salzen,
bei der aus konzentrierten Lésungen kleinere Individuen
gebildet werden im Vergleich zu solchen aus verdinnten
Loésungen. Nach Besprechung des Einflusses der Tempera-
tur des Bades und der Leitsalze auf den Niederschlag geht
Sechldtteraufdiebisher versffentlichten Untersuchungen
iiber die Kolloidwirkung der sog. Zusatzstoffe ein. Auf
Grund der von Mathers und O verman gemachten
Beobachtungen, daf auch solche Stoffe giinstig auf die Struk-
tur der Abscheidung zu wirken vermogen, die iberhaupt
nicht als Kolloide anzusprechen sind, neigt er zu der Ansicht,
dafl bei diesen Zusatzstoffen capillaraktive Wirkungen in
Betracht kommen. Weiterhin bespricht M. Schlétter?)
die Haftintensitit der galvanischen Uberziige auf dem
Grundmetall, die auBer von der Harte und Oberflichenbe-
schaffenheit der Unterlage von der Form des Niederschlags
und dem Wasserstoffabsorptionsvermégen der in Betracht
kommenden Metalle abhangig ist. Die Bildung von Legie-
rungen aus den Metallen des Untergrundes und des Nieder-
schlags wird durch die gleichen Eigenschaften gefordert,
die auch die Erhohung der Adhasion begiinstigen.

Eine interessante Arbeit iiber die elektrischen Strom-
linjen in galvanischen Bidern verdffentlicht Schultz -
Bannehr?). Umdie von Pfanhauser hypothetisch
angenommenen Stromlinien in #hnlicher Weise wie die
nmagnetischen Kraftlinien zu veranschaulichen, breitet er
auf einer Glasplatte ein Stiick Filtrierpapier aus, das mit einer
Zinksalzlosung befeuchtet wird, streut darauf Zinkfeil-
spane und setzt die beiden Elektroden auf. Nach Einschal-
tung des Stromes bilden sich von der Anode aus iber die
Zinkteilchen kleine Zersetzungszellen bis zur Kathode hin-
iiber, wobei sich an den Feilspinen auf der der Anode zu-
gewandten Seite Metall ansetzt, wihrend es sich an der an-
deren Seite anodisch ablést. Dadurch entstehen Linien, die
bogenférmig von der Anode zur Kathode verlaufen und ein
Bild der Strémung in einem flichenformigen Leiter ergeben.
Werden punktférmige Elektroden verwandt, so ist die
Stromlinienanordnung ganz dhnlich den Linien des Magnet-
feldes. An Schneiden oder Spitzen der Kathode, wie sie
in der Praxis an den Waren hiufig vorkommen, dringen
sich die Stromlinien eng zusammen; die reichliche Abschei-
dung der Kationen an solchen Stellen gibt eine gute Erkla-
rung fiir das Verbrennen kantiger Waren im galvanischen
Bad. Auch die Schirmwirkung von nichtleitenden, zwischen
den Elektroden angeordneten Xorpern 1aBt -sich in mstruk-
tiver Weise veranschaulichen. Die elektrolvtische Metall-
abscheidung in Ventilzellen untersuchte G. Schulzed),
insbesondere das Verhalten einer aus Platin und Tantal-
elektroden bestehenden mit Kupfersulfatlosung beschickten
Zelle bei Durchgang von Wechselstrom. Uber Meta-

1) Metall 1914, 7 und 41.

2) Chem.-Ztg. 38,289—291[1914]; Augew. Chem. 27, 11, 336[1914].
3) Metall 1914, 240.

4) Ann.d. Phys. [4] 44, 1106—1120; Chem. Zentralbl. 1914, II, 681.
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stabilititserscheinungen von Metallen, die auf galvanischem
Weg entstanden sind, berichten E. Cohen und W. D.
Heldermannb). Thre Beobachtungen erstrecken sich
auf die Abscheidung von Zinn aus stark gekiihltem Elektro-
lyten. W. L. Miller®) untersuchte das Auftreten von
schlecht leitenden Uberziigen auf Kupferanoden in cyan-
kalischen Biadern, die auf zu hohe Stromdichten zuriickzu-
fithren sind. Um die fir ein bestimmtes Bad hochstzuldssige
anodische Stromdichte festzustellen, bedient er sich eines
einfachen Elektrolysierapparates in Form eines graduierten
Zylinders, der unten einen Ablaufhahn tragt. Die Elektroden
bestehen aus Kupfer. Wahrend des Versuchs wird der
Elektrolyt langsam ausfliefen gelassen und der Moment
beobachtet, an dem gleichzeitig mit der Bildung eines
schmutzig gelbgrimen Uberzugs auf der Anode ein rasches
Ansteigen des Voltmeters eintritt. Aus der zu diesem Zeit-
punkt eintauchenden Elektrodenfliche liBt sich dann die
héochstangangige Dichte berechnen. Miller folgert aus
seinen Untersuchungen, daf3 nicht Cyan, sondern auch Am-
moniak und andere Substanzen, die Kupfer in Losung hal-
ten, die Anwendung einer hohen anodischen Stromdichte er-
lauben. Den Mechanismus der Anodenreaktionen, sowie
das verschiedene Verhalten der Anoden sucht E. P.
Schoch? aufzukliren. Er nimmt an, daB der primire
Anodenvorgang nicht in der Auflésung von Metallionen be-
steht, sondern dafl die Anionen bei einer reinen Anoden-
oberflache in direkten Kontakt mit dem Metall kommen,
mit demselben reagieren und sich entladen. Die Geschwin-
digkeit der Reaktion und die gewonnenen Endprodukte
variieren ganz wesentlich bei verschiedenen Metallen und
verschiedenen Anionen. Das Eintreten von Aktivitats-
oder Passivititserscheinungen ist demnach vollig abhingig
von der Geschwindigkeit, mit welcher die entladenen Anionen
mit der Metalloberfliche reagieren. Die Untersuchungen
hinsichtlich des Verhaltens von Eisen- und Nickelanoden in
verschiedenen Elektrolyten bestitigen diese Theorie.

Uber das Silbervoltameter liegt eine Reihe von Unter-
suchungen vor. E. B. Rosaund G. W. D ani el8)stellten
genaue quantitative Vergleichsversuche an mit dem Ray -
leigh schen FlieBpapiervoltameter, dem Richards-
schen Tonzellen-, dem Poggendorfifschen und dem
Hebervoltameter. Gemeinsam mit B. W. Vinal und
A . S. Mc Daniel hat Rosa?) das FlieBpapiervoltame-
ter geprift und festgestellt, dall die mit diesem Instrument
gefundenen Werte dadurch gegeniiber den anderen Volta-
metern zu hoch ausfallen, dafl der Niederschlag kolloidal
geléste aus dem Papier stamiende Stoffe einschlieft. Eine
weitere Arbeit derselben Vif.10) behandelt den Einflufi der
verschiedenen GroBen des Voltameters und die Wahl der
Kathoden sowie die Herstellung reiner Silbernitratlésung.
Eine andere Versffentlichung von G. W. Vinal und
S. J. Bat e s!l) betrifft vergleichende Untersuchungen des
Silber- und Jodvoltameters zur Bestimmung des genauen
Wertes der Faradayeinheit. Den Einflull der Saure im
Elektrolyt des Silbervoltameters sowie die Beziehungen
zwischen Gewichtsverlust der Anode und Zunahme der
Kathode untersuchten ferner B. B. Rosa, G. W. Vinal
und Mc Daniel!®). T. M. Lo wry!®) weist darauf hin,
daB die Versuchsresultate beim Arbeiten mit dem Silber-

coulometer durch Verunreinigungen des Silbernitrats we- |

sentlich beeinfluflit werden, da dieses die Eigenschaft hat,
sonst unlosliche Kérper wie Chlorsilber in merklicher Menge

5) Chem. Weekblad 11, 83; Chem. Zentralbl. 1914, I, 1160.

6) Metallurg. Chemn. Eng. 12, 714 [1914].

7) Chem. News 109, 75, 87; Elektrochem. Z. 21, 151—156 [1914];
Angew. Chem. 28, TI, 93 [1915].

8) BIL of the Bureau of Standards 9, 151—206; Chem. Zentralbl.
1914, 1, 730.

8) BIl of the Bureaun of Standards 9, 209—282; Chem. Zentralbl.
1914, 1, 731.

10) BIL of the Bureau of Standards 9, 493—551; Chem. Zentralbl.
1914, 1, 732.

11y J. Franklin Inst. 177, 337 [1914]; J. Am. Chem. Soc. 36,
916—937 {1914); Chem. Zentralbl. 1914, 11, 745; Angew. Chem. 28,
II, 93 [1915).

12) J. Franklin Inst. 177, 338 [1914]; Chem. Zentralbl. 1914, II,
745.
13) Proc. Royal Soc. 91, 53 {1914]; Chem. Zentralbl. 1915, T, 191.

zu losen. A. Dietzel) macht Priorititsanspriiche gel-
tend gegeniiber zwei von A. L 6 b15) beschriebenen Wagen-
konstruktionen fiir galvanotechnische und elektrochemische
Zwecke, bei denen die Neuheit in der unmittelbaren Uber-
leitung des Stromes von einem festen Quecksilbernapf auf
einen mit der schwingenden Elektrode verbundenen Stift
oder umgekehrt bestehen soll. Hingewiesen sei auch auf
eine Beschreibung?®) des von den Langbein - Pfanhauser-
Werken hergestellten Prizisions - Stia - Zdhlers in seiner
Anwendung als einfacher Kontrollapparat fiir die
Silberabscheidung bei Gewichtsversilberungen. Die Be-
deutung der Galvanotechnik in ihrer heutigen Entwicklung
laBt sich am besten aus den Mitteilungen ersehen, die
W.Pfanhauser?) gelegentlich eines Vortrages auf der
Hauptversammlung der Bunsengesellschaft iiber diesen
Zweig der angewandten IElektrochemie machte. Danach
sind fiir Zwecke der galvanischen Metallabscheidung ins-
gesamt etwa 3 Millionen Ampere, davon 2,5 Millionen in euro-
piischen Betrieben in Arbeit, was einer ungefihren Menge
von 15000 t niedergeschlagenen Metalls entspricht. Deutsch-
land und Osterreich beteiligen sich lhieran mit 35%. Was
die einzelnen Metalle betrifft, so ist an erster Stelle das
Nickel zu nennen. Grolle Bedeutung hat ferner das Zink,
das elektrolytisch auf Drihten, Rohren und Blechen usw.
abgeschieden, infolge seiner Rostsicherheit dem im ge-
schmolzenen Zustand aufgetragenen Metall mehr und mehr
Konkurrenz macht. In den galvanischen Verzinkereien
sind etwa 300 000 Ampere festgelegt. Etwa 159, der Ge-
samtproduktion an verzinktem Draht werden in deutschen
Werken auf elektrolytischem Weg hergestellt. Die Wichtig-
keit der Galvanotechnik in der Schmuckwarenindustrie
ergibt sich schon aus der Mitteilung, daf allein in Pforzheim
jahrlich 500 kg Gold fiur galvanische Vergoldungen ver-
braucht werden. Der Vortrag enthilt fernerhin sehr inter-
essante Angaben iiber die Verwertung der galvanischen
Metallabscheidungen fir das Druckgewerbe, insbesondere
itber die modernen vernickelten oder verstihlten Stereoty-
pieplatten, die Schnellgalvanos, die galvanisch verkupferten
Walzen fir Rotationstiefdruckpressen und die Matrizen
fir die Erzeugung von Wasserdrucken in der Papierindustrie.
Gleichfalls mit der Anwendung der Galvanoplastik in den
graphischen Gewerben hefaBt sich ein Aufsatz von H.
Kochenddrfer!s). In kurzen Ziigen werden die neue-
ren Bestrebungen beschrieben, die darauf abzielen, die Her-
stellung der Wachsahgiisse zu verbessern und galvanische
Klischees durch solche aus Celluloid oder Acetylcellulose zu
ersetzen. Erwiahnt wird die Erzeugung der Stahlgalvanos,
die mehr und mehr diejenigen aus Kupfer verdringen,
nachdem es gelungen ist, Matrizen herzustellen, die in heiflen
Stahlbadern nicht deformiert werden. AuBer fiir Druck-
klischees diirfte diesen eine gewisse Bedeutung als GuB-
formen fiir Drucklettern in der SchriftgieBerei zukommen,
ebenso firr die Fabrikation der Kautschuklettern, woselbst
die galvanischen Matrizen die hisherigen gravierten Formen
ersetzen konnen. Den Umbau einer alten galvanoplastischen
Anlage zu einem modernen Betrieb mit unbeaufsichtigter
Stromarbeit wahrend der Nachtzeit beschreibt A. Wo -
grln_z”), wobei als Stromquelle keine Akkumulatoren-
batterie, sondern ein Umformerapparat benutzt wurde.

Reinigung und Vorbehandlung.

Die Wirkungsweise und Anwendung der verschiedenen
Entfettungsmethoden fiir Metallgegenstinde behandelt
A. Barth?9). Er schildert zunichst die auf rein che-
mischer Verseifungswirkung beruhende Behandlung mit
heillen Atzlaugen oder Sodalésungen, sodann die Entfet-
tung durch Benzin und &hnliche Stoffe. Bei dem Abbirsten
und Abschlimmen mit Wienerkalk und Putzkreiden sowie
bei der Behandlung der Gegenstinde mit dem Sandstrahl-

14) Z. {. Elektrochem. 20, 463 [1914].
15) Deutsche Goldschmiedeztg. Aprilheft 1914.
18) Elektrochem. Z. 21, 53 [1914].
[1911;]) Z. f. Elektrochem. 20, 437 [1914]; Aungew. Chem. 27, I11, 527
18) Metall 1914, 351.
19) Metall 1914, 105.
20) Elektrochem. Z. 21, 23, 56 [1914].
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geblise oder der Schleifbank kommen nur reinmechanische
Krafte zur Geltung. Die elektrolytische Entfettung, bei der
durch die Stromwirkung Alkalimetall bzw. Alkalihydroxyd
und Wasserstoff auf den Waren abgeschieden wird, eignet
sich besonders fiir Betriebe, die grolere Mengen wenig pro-
filierter Waren zu reinigen haben. :

In einem Aufsatz tber Metallbeizereianlagen .bespricht
W alter?!) die groflen Schidigungen, die durch unzweck-
mafig eingerichtete Beizanlagen an Material und mensch-
licher Gesundheit hervorgerufen werden kénnen. Unter
Hinweis auf die gesetzlichen Bestimmungen iiber die An-
lage und den Betrieb der Beizereien werden Vorschlige zur
Durchfithrung eines gefahrlosen Umganges mit den Beiz-
sduren gemacht. Zu diesem hier vom Standpunlkt des Ge-
werbeaufsichtsbeamten beleuchteten Thema nimmt auch
F. K 61sc h??) als Gewerbearzt Stellung, der die Gesund-
heitsschadigungen durch nitrose Gase beim Gelbbrennen be-
handelt und die sanitdren Vorbeugungsmaflregeln eingehend
erortert. Im Anschluf} hieran sei auf die Beschreibung hin-
gewiesen, die P. H. Per1s23) von der groflen Beizereian-
lage der Siemens-Schuckertwerke Berlin gibt. Bei dieser
nach Begutachtung durch die Gewerbeinspektion Spandau
unter Beriicksichtigung aller technischen Erfahrungen er-
richteten Beizerei geschieht die Foérderung der Sauren aus
dem Lagerraum zu den Mischgefaflen fiir die Brennsiuren
mit Druckluft. Die zum Gelbbrennen der Waren dienenden
Beizkisten sind ebenso wie der Mischraum und alle Stellen,
an denen Sauredampfe auftreten kénnen, an die Absauge-
leitung angeschlossen, durch welche mit Hilfe von Ton-
zentrifugalventilatoren alle entstehenden schidlichen Gase
in den 1mn das Dachgescho3 eingebauten Neutralisations-

raum gedriickt werden, wihrend eine gleichfalls mit Ven-:

tilatoren betriebene Frischluftzufithrungsanlage die Arbeits-
raume mit frischer Luft versorgt. In der Neutralisations-
kammer erfolgt durch entgegengestiubtes Wasser die Ent-
siuerung der Abdampfe, die dann unbedenklich ins Freie
geleitet werden diirfen. Die sdurehaltigen Abwisser ge-
langen zusammen mit den Waschwissern in eine eigene
Entkupferungsanlage, wo durch Uberleiten iiber Eisen-
schrot das Kupfer niedergeschlagen und die Sidure groften-
teils abgestumpft wird. Die véllige Neutralisation wird
durch Kalk bewerkstelligt.

Um Messingbeizen lingere Zeit mit einem bestimmten
Sduregehalt wirksam zu erhalten, soll nach dem Vorschlag
von R. R. Parish und der Chase Rolling Mill
Co.2%) das aus Kupfersulfat, Zinksulfat, Schwefelsdure und
Wasser bestehende Beizgemisch nach Gebrauch fortwih-
rend durch einen mehrzelligen Elektrolysierbehalter zir-
kulieren,der mit unléslichen Anoden und Metallkathoden aus-
gestattet ist, wobei unter gleichzeitiger Abscheidung des
Kupfers freie Saure regeneriert wird. Zur Entkupferung und
Neutralisierung der Beizabwisser von Metallwarenfabriken
empfiehlt A. G 6 pf e r t25) sein patentiertes Verfahren, nach
welchem die sauren Abwisser durch terrassenformig auf-
gestellte SteinzeuggefiBle, die mit Eisenspdnen beschickt
sind, geleitet werden.

Ein Verfahren von T h. R. D a vid s o n?8) betrifft das
Reinigen von Metalloberflichen mit Hilfe von Schwefel-
sdure als Vorbereitung zum Auftragen eines Uberzugs. Nach
demselben werden die Gegenstinde zwecks Entfernung
von Fett und Schmiermittelresten in konz. Schwefelsiure
(1,83) getaucht, die auf 90-—150° erhitzt ist. Dabei werden
die organischen Verunreinigungen rasch verkohlt. Man
bringt dann die Waren in ein Bad mit warmem Wasser, wo
die verkohlten Teilchen zu Boden sinken, wihrend durch
die noch anhaftende, nunmehr verd. Saure eine Reinigung
nach Art des gewohnlichen Beizens erfolgt. Das inzwischen
auch in Deutschland patentierte Verfahrender Langbein -
Pfanhauser-Werke?) zum anodischen Vorbehan-
deln eiserner Bleche oder Drihte unter Anwendung eines

21) Metall 1014, 14.

22) Metall 1914, 44.

23) Elektrochem. Z. 20, 235 [1913].

24) Amer. Pat. 1 086 079.

26 Metall 1914, 332.

26) D. R. P. 277 834; Angew. Chem. 2%, II, 590 [1914].
27) D. R. P. 277793, KI. 48a.

nicht sauren Elektrolyten ist bereits im vorjahrigen Bericht
erwihnt worden, auf den wegen der Einzelheiten des Ar-
beitsverfahrens hier verwiesen sei. Zum Reinigen der Ober-
fliche von Metallgegenstinden verwendet A. M. K o h 1 e r28)
eine Platte aus einer Aluminiumlegierung, die zusammen
mit den zu reinigenden Waren in ein alkalisches Bad ge-
bracht wird. Die Neuerung bei diesem Verfahren soll in der
besonderen Zusammensetzung der Legierung bestehen,
die 989, Aluminium neben 29, Zink oder Silber enthilt.
Dadurch wird verhindert, dafl sich auf der Platte ein
schwarzer Uberzug abscheidet. Die Platten behalten ihre
weille Oberfliache auch nach langem Gebrauch bei und damit
auch ihre volle Wirksamkeit. Zur Vorbehandlung der aus
Zinklegierung gegossenen sog. PreBgullgegen-
stdnde?®) wird angegeben, die Oxydschicht durch kurz-

| zeitiges Eintauchen in verdiinnte Salzsdure zu entfernen

und dann die Waren mit heifler, nicht konzentrierter Alkali-
lésung sowie durch ein Cyanidbad zu reinigen. Zum Rei-
nigen kleinerer Gegenstinde ist eine drehbare, durch Dampf
heizbare Kipptrommel der King Machine C 0.3% be-
stimmt, die aus einem schrigstehenden, auf einem Dreh-
gestell angebrachten, oben offenen Trommelgefal besteht,
deren Innenwandung mit einer Heizschlange belegt ist, und
bei der das DampfeinlaB- und Auspuffrohr so angeordnet
ist, daBl das Durchstrémen des Dampfes in jeder Lage der
Trommel moglich ist. B. H a a s31) macht darauf aufmerk-
sam, daf3 Korrosionserscheinungen an vorbehandelten Waren
unter Umstdnden auf den Gebrauch ungeeigneter Sige-
spane beim Trocknen hervorgerufen sein kénnen. Die in
denselben enthaltenen Gerbstoffe, Harze und sauren Zell-
sifte vermogen leicht blanke Metalloberflichen anzugreifen,
ebenso wie fiir sie verzinkte und verzinnte Waren schéadlich
sein konnen.

Das Metallisieren nicht leitender Gegenstinde zum
Zweck der nachfolgenden Galvanisierung betreffen nach-
stehende Verfahren. Nach den Angaben von P. Ma -
rin o2 soll bei pordsen Gegenstinden die Oberfliche zu-
nichst wiederholt mit einer Wasserglaslosung iiberzogen
werden. Darauf folgt das Auftragen einer alkalischen,
fluorammoniumhaltigen Chlorsilberlésung, die durch Hydra-~
zin reduziert wird. Durch den Angriff des Fluorammoniums
auf die Silicatschicht dringt die Silberlosung festhaftend in
das Silicat ein. Die Reduktion des Silbers kann durch Nach-
behandlung mit einer Metallbiirste vervollstindigt werden.
Um Koérper aus Kohle mit einem Uberzug von Nickel zu
versehen, wird nach einem Patent der Fa. Gebr. Sie-
mens & Co.33) der Kohlekérper in gepulvertes Kupfer-
oxydul eingebettet und erhitzt. Korper aus Ton oder Por-
zellan werden erst mit Kohle oder einem verkohlbaren Stoff
itberzogen. Die so vorbereiteten Kohlenstifte lassen sich
im galvanischen Bad vernickeln. Da der Kupferiiberzug
fest auf dem Untergrund haftet, erhialt auch die Vernickelung
eine feste, gut leitende Verbindung mit dem Kohlekérper.

Zur Losung des alten Problems der Galvanotechniker,
ein brauchbares und nicht zu umsténdliches Verfahren aus-
findig zu machen, um Aluminium mit anderen Metallen
elektrolytisch zu iiberziehen, wurden auch in diesem Be-
richtsjahr wieder einige Versuche gemacht. Zunachst sollen

i zwel Verfahren der Société ’Aluminium Fran-

¢ aise?) erwihnt werden, von denen das erstere die Auf-
bringung einer Nickelschicht vorsieht und zwar in der Weise,
daB das Aluminium in eine erwirmte Nickelsalzlésung ge-
taucht wird, die gleichzeitig stark reduzierend wirkendes Am-
monium- oder Alkaliphosphit enthialt. Nach dem anderen Ver-
fahren35) soll eine fiir galvanische Uberziige geeignete Ober-
fliche erzielt werden durch Auftragen eines wasserstofffreien
Niederschlags aus einer salzsauren oder alkalischen Losung
von Zinnoxyd und Nachbehandlung desselben durch Fixie-
ren in einem Ammoniakalaunbad und Klarung mit Salpeter-

28) D. R. P. 271 548,; Angew. Chem. 2%, II, 259 [19141.
28) Bayr. Ind.u. Gewerbebl. 46, 295.

30) D. R. P. 277 302, KIl. 48b.

31) Metall 1914, 450.

32) D. R. P. 271 403, KI. 48a.

33) D. R. P. 273 843, KI. 75c.

34) Franz. Pat. 464 721.

35) Franz. Pat. 464 720.
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siure. Zum Versilbern von Aluminium schldgt P. F. L.
Bévenot3%) vor, einen diinnen galvanischen Niederschlag
einer Nickel-Silberlegierung herzustellen, auf den dann erst
ein dicker Silberitberzug erfolgen soll. Das Verfahren
von Canacund Tagsilyzum Abbeizen von Aluminium
ist bereits in einem fritheren Bericht erwahnt. Wie aus den
Angaben der deutschen Patentschrift3?) ersichtlich, soll
der zu vernickelnde Gegenstand erst in lanwarmem Wasser
gespilt und dann in ein 2Y%iges Cyankaliumbad gebracht
werden. Hat er hierin eine mattsilberweifle Farbe erreicht,
so kommt er in ein Bad, das aus 500 ccm destilliertem Wasser
und 500 g Salzséure, in der 1 g Eisen gelost wurde, besteht.
Nach Auftreten eines silberweillen Metallglanzes auf dem
Aluminium wird dieses wieder gespiilt und ins Nickelbad
iibergefithrt. Letzteres enthalt pro Liter Bad 50 g Nickel-
chlorid und 20 g Borsaure. Die Spannung soll 2,5 Volt, die
Stromdichte 1 Ampere betragen. N. J. Canac und E.
T a s sily38) heben hervor, dal der mattgraue Nickeliiber-
zug auf derartig vorbehandeltem Aluminium sehr gut haftet ;
was durch die netzartige Anitzung der Oberfliche durch das
Eisenchlorid erklirt wird. Zur Ausnutzung des Verfahrens
hat sich bereits eine Gesellschaft3®) gegriindet. Bei Nach-
prifung der Vorschrift fanden Wogrinz und Hallatt),
dal die starksaure Eisenlésung das Aluminium intensiv
angreift. Die Eisenzwischenschicht haftet zwar sehr gut,
aber die Vernickelung wird rauh und uneben. ZurErzeugung
glatter Nickeliiberaiige mufBite stark vernickelt und mit
Zugscheiben nachbehandelt werden. Die Versuche zur Be-
seitigung dieser Nachteile fithrten zu keinem befriedigenden
Ergebnis. Sie empfehlen an Stelle des Canac-Tassilyver-
fahren folgende Methode. Die entsprechend vorbehandelten
Aluminiumwaren werden zunichst 1—2 Minuten lang in
ein 30-—40° warmes Bad aus 40 g Kaliumzinkcyanid, 10 g
Cyankalium, 150 g Soda und 50 g Atznatron pro Liter
Wasser verbracht, in welchem sie bei Verwendung von Eisen-
anoden einen gleichmiBigen grauen Zinkiiberzug erhalten.
Dadurch sind dieselben fiir die Weiterbehandlung in einem
beliebigen Bad geeignet. Wiinscht man ganz solide Galva-
nisierungen, bei denen auch bei lingerer feuchter Lagerung
ein Durchschlagen von Ausblithungen aus dem Aluminium
nicht zu befiirchten ist, so muf} die Zinkschicht erst im cyan-
kalischen Bad verkupfert und dieser Uberzug im saueren
Kupferbad verstirkt werden, wobei man fiir feinkornige
Niederschlige dem Plastikbad zweckmafig etwas Glycerin
zusetzt.
Bider und Niederschlige.

Zur Bestimmung der freien Blauséure sowie des unge-
bundenen Cyankaliums in galvanischen Bidern empfiehlt
G. E. F. Lund ell4}) eine schuoelle und genaue Methode,
die auf der Titration der ammoniakalisch gemachten Losung
mit Nickelammonsulfat bei Gegenwart von Dimethylgly-
oxim beruht. Die scharlachrote Nickelglyoximverbindung
fallt erst aus, wenn das Cyan als Nickeldoppelsalz gebunden
ist. Die genaue Arbeitsweise geht aus einer gemeinsam
mit J. A. Bridgm an??) gemachten Veroffentlichung
hervor. Danach soll die Nickellssung 15,3 g Nickelammo-
nivmsulfat sowie 2 ccm konz. Schwefelsidure pro Liter ent-
halten. 50 cem dieser Lésung entsprechen 1 g Cyankalium,
Von dem Dimethylglyoxim l6st man 8,9 g in 11 95%,gen
Alkohols und verwendet fiir jede Titration hiervon 0,5 ccm.
Die Reaktion wird auller von Kaliumzinkcyanid von keinem
der in galvanischen Biédern iiblichen Doppelcyaniden gestort.

Von P. Marino ist frither bereits der Vorschlag ge-
macht worden, den Biadern Magnesiumborocitrat zuzusetzen,
woriiber niahere Angaben aus der inzwischen bekannt ge-
wordenen deutschen Patentschrift43) zu ersehen sind. Neuer-
dings empfiehlt derselbe Autor4), die abzuscheidenden Me-

3¢8) Franz. Pat. 466 193.

37) D. R. P. 276 257, K. 48a.

38) Compt. rend. 158, 119 [1914]; BIL. Soc. chim. 15, 595 [1914].

39) Chem.-Ztg. 38, 232 [1914].

49) Metall 1914, 375.

41) Metallurg. Chem. Eng. 12, 340 [1914}.

42 J, Ind. Eng. Chem 6, 554 [1914]; Angew. Chem. 28, II,
158 [1915].

43) D. R. P. 276 258, KIl. 48a.

44) Engl. Pat. 28 953 von 1912.

talle in Form ihrer Salicylate zu verwenden. Der Elektrolyt
soll daneben etwa die gleiche Menge salicylsaures Ammonium
oder Alkali enthalten und mit geniigend Ammoniak bis zur
deutlichen alkalischen Reaktion versetzt werden. Vor der
Zugabe des Ammoniaks fugt man dem Bad etwas Sulfosali-
cylsdure zu. Fiar die Abscheidung verschiedener Metalle
und Legierungen wird die Zusammensetzung der Bider an-
gegeben.

Eiunen alkalisalzfreien Elektrolyten benutzt G. Sacer -
d o te%%). Aufler dem Salz, dessen Metall abgeschieden wer-
den soll, enthilt das Bad noch Eisen- und Mangansulfat,
sowle Aluminiumacetat.

Blei. Auf der Suche nach Zusatzstoffen, welche die Ab-
scheidung eines feinkrystallinischen, weichen Niederschlags
aus Bleibédern begiinstigen sollen, hat F. C. Ma th er s48)
weitere Korperklassen zu seinen Versuchen herangezogen
und ist dabei iiber Stoffe wie Tannin, Casein, verschiedene
dtherische Ole und Fette allméhlich bei Produkten ange-
langt, von denen bisher wohl noch kein Galvaniseur Ge-
brauch gemacht hat. Die Resultate waren auch bei den
mit Fleischextrakt, Auskochungen von Vogelfedern und
exotischen Pflanzen wenig zufriedenstellend. Als gut ar-
beitend wird ein Bad beschrieben, das pro Liter Wasser
100 g Bleiacetat, 40 g Ammoniumperchlorat und 25—50 ccm
Eisessig enthalt. In letzterem wird der Extrakt von 12,5 ¢
Aloe gelost. Man elektrolysiert, ohne zu filtrieren, mit einer
Stromdichte von 0,4 Ampere und setzt wahrend der Ab-
scheidung noch etwas Essigsdure mit der Aloeabkochung
zu. An Stelle des essigsauren Elektrolyten koénnen nach
F.C. Mathers und B. W. Cockrum??) auch milch-
und ameisensaure Bider verwendet werden. Das Ammon-
perchlorat a5t sich auflerdem durch sulfonaphthalinsaures
Natrium ersetzen. Der Niederschlag aus solchen Biidern wird
durch die groflen Mengen von Additionsstoffen leicht brii-
chig. Von der Abscheidung des Bleis aus salpetersauren
Losungen, die Gallusséure als einen sowohl anodisch wie
kathodisch wirkenden Depolarisator enthalten, hat R. Gar -
tenmeister?) bel einer elektroanalytischen Bestim-
mungsmethode Gebrauch gemacht.

Cadmitm, Eine Ubersicht éiber die bisher fiir galvanische
Cadmiumniederschlige angegebenen Verfahren geben F. C.
Mathersund H. M. Marble*); sie berichten iiber ihre
cigenen auf die Gewinnung méglichst glatter Uberziige ab-
zielenden Versuche. Geprift wurden fluorwasserstofisaure,
kiesel- und borfluorwasserstoffsaure, sowie iiberchlorsaure
Bider mit jeweils 4%, Cadmiumgehalt. Von den Zusatz-
stoffen erwiesen sich Pepton, Leim, Nelkentl am besten
geeignet, also die gleichen Kaorper, deren giinstiger Einflull
bereits bei den Bleibidern beobachtet wurde. (schius folgt.

Fortschritte in der Chemie der Girungsgewerbe
- im Jahre 1914.

Von A. BAUDREXEL.
{SchluB von S. 448.)

F. Schonfeld und R. K1oss22) untersuchten
zahlenmifigdie Stickstoffentnahme aus Wiir-
zen von obergarigen Bieren durch die Hefen
und bestitigten zunichst, da die Hefen, genau so wie bet
den Kohlenhydraten, den Stickstoff der Wiirzen nicht rest-
los assimilieren, sondern denselben je nach Art der Hefen
bzw. der Wiirzen entnehmen. So fanden sie, dal von dem
iiberhaupt assimilierbaren Anteil an Stickstoff

bei Berliner WeiBlbier. . . . . . . . . .. = 2, = 669,
bei Doppelbier. . . . . . . e e =1/, = 509,
bei Caramelbier . . . . . . . . . ... .= 1, =339,
bei untergirigem, hellem Bier . . . . . o= 1=339%,

bei untergirigem, dunklem Bier weniger als = 1f; = 309,
assimiliert werden.

48) Amer. Pat. 1 109 181.
46) Metallurg. Chem. Eng. 12, 714 [1914]; Trans. Am. Electrochem.
Soc. 24, 315—329.
47) Metallurg. Chem. Eng. 12, 714 [1914].
48) Chem.-Ztg. 37, 1281 [1913].
49) Metallurg. Chem. Eng. 12, 714 [1914].
122) ‘Wochenschr. f. Brauerei 31, 345—346 [1914]; Angew. Chem.
27, 11, 646 [1914].
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Wasserbadtemperatur und zweimaliges Nachwaschen mit
heiBem Alkohol lost den Indigo vollstindig von der Faser.
Das Phenol wurde in fliissiger Form (909,) angewandst.

Man erbilt bei Anwesenheit von Indigo eine klare blaue
Loésung. Ist auch Thioindigo vorhanden, so wird dieser
ebenfalls quantitativ abgezogen und die Ldsung ist dann
griinlich oder schwirzlich gefirbt. In diesem Fall, also bei
reinen Kiipenfirbungen, hinterbleibt eine rein weifle Faser,
wilhrend sie bei nachchromierten Farbungen den in der Regel
braunen Ton des Beizenaufsatzes behalt.

Wegen der bequemen Ausfithrungsweise mochten wir
diese Phenolreaktion an Stelle der umstandlicheren und
schwierigeren Aschenprobe auf Chrom zur Unterscheidung
reiner Kiipenfarbungen von anderen Firbungen empfehlen.

Die auf der Faser zuriickbleibenden Chromierfarben
lagsen sich durch die in der Tabelle angegebenen Reak-
tionen leicht weiter charakterisieren. Besonders diirften die
Reduktion mit Zinnchlorirlssung sowie die mikroskopische
Beobachtung der Farbeninderung auf der Faser nach Zu-
satz von konz. Salzsdure hierfiir geeignet sein.

Ganz dhnlich gestaltet sich die Untersuchung der neuen
grauen Hosenstoffe. Auch hier liefert die mikroskopische
Priifung unterscheidbare Bilder.

Eine Firbung mit Kiipenschwarz (M. L. B.) 1aBt sich
auch durch Abwesenheit von Chrom erkennen, sowie durch
die charakteristische, dichroitische Ldsungsfarbe in sieden-
dem Anilin. :

Mit Phenol erhalt man hier eine dunkel blaugriine Lo-
sung und einen fast farblosen Faserriickstand, wahrend
Graufirbungen aus Chromierschwarz bei dieser Reaktion
unverindert bleiben.

Die iibrigen alizarinfarbigen Melangen konnten bei den
vorliegenden Tuchproben unschwer an den weiteren Reak-
tionen nach der Tabelle erkannt werden.

Auch das Abziehverfahren mit Hydrosulfit N. F. konz.
(Decrolin, Hyraldit, Rongalit), das bei einfach gefirbten
Stoffen nach Gr e e n1) analytisch erprobt ist, wurde fiir
Feldgrau herangezogen.. Nach diesem Verfahren gaben
jedoch nur die Kipenfirbungen unterscheidbare Reduk-
tions- und Reoxydationsbilder. Bei den Feldgrau, die auf
Indigogrund mit Chromierfarben ausgefirbt waren, blieb
nur der Indigogrund teilweise erhalten und lieferte ein
schwer zu unterscheidendes Hellblau. Helindonfarbungen
werden mit Hydrosulfit zuerst hellgrimmblau, dann gelb und
beim Oxydieren an der Luft heligraublau. Thioindigofeld-
grau wird beim Abziehen grunlichgelb und durch Oxyda-
tion graublau, Cibafeldgrau hinterlift dagegen eine moos-
grine Farbung.

Der Vollstindigkeit halber wurden die farbigen Losun-
gen, die man mit verd. Salzsiiure erhélt, auch spektrosko-
pisch untersucht. Diejenigen Chromierfarben, die sich von
Oxyanthrachinonen ableiten, zeigen deutliche Absorp-
tionsbander im langwelligen Spektrum, wihrend Azo-
chromierfarben bei der spektroskopischen Priifung keine
brauchbaren Ergebnisse liefern. '

Immerhin dirften schon die obigen Methoden geniigen,
um ein Feldgrau nach seiner Herkunft zu beurteilen und
als Grundlage zu dienen fir die so wichtige Frage, welche
Farbungen hinreichende Garantie fir gute Tragechtheit
(Licht- und Wetterechtheit) bieten und hiernach zu empfeh-
len sind.

Allen Farbenfabriken, die uns bei vorstehenden Unter-
suchungen durch :Uberlassung von Mustern und Proben
unterstiitzten, sagen wir auch an dieser Stelle unseren ver-
bindlichsten Dank. [A. 106.]

Fortschritte auf dem Gebiet der Galvanotechnik
im Jahre 1914.
Von K. Neukam.

(3chlug von 8. 455.)
Eisen. Umfangreiche Studien {iber die Wirkung von
Additionsstoffen bei der Elektrolyteisenherstellung haben
O. P. Watts und M. H. Li%) vorgenommen. Unter

11) Siehe 5), 8. 460.
60) Metallurg. Chem. Eng. 12, 343 [1914].

Verwendung eines Bades von 150 g Ferrosulfat und 75 g
Ferrochlorid pro Liter priften sie eine groBe Zahl anorga-
nischer und organischer Stoffe. Von diesen Zusitzen waren
nur Ammonoxalat (6 g pro Liter) und Hexamethylentetr-
amin (0,8 pro Liter) brauchbar fiir die Erzielung gleichmafiger
Abscheidungen. Nach Angaben von A. Boucher und
der Société Anonyme de F ers?)soll zur Gewinnung
von Elektrolyteisen eine Eisenchloriirlosung genommen
werden, die durch lebhafte Rithrung der Elektroden unter
Luftzutritt teilweise oxydiert wird. Das Bad soll auf kon-
stanter Temperatur gehalten und seine Konzentration dem
Depolorisationsvermogen entsprechend gewihlt werden.
Das Verfahren von G. v. Tisch en k 0%2) ist gekennzeich-
net durch die Verwendung einer heizbaren Kathode in Form
eines drehbaren Zylinders, der wiahrend der ganzen Dauer
der Abscheidung erwirmt ist, und zwar so, daB seine Tem-
peratur stets hoher ist als die des Elektrolyten, insbesondere
hoher als der Teil, welcher sich in der Nahe der Anode be-
findet. Es hat sich gezeigt, daB3 durch die Erhitzung der Ka-
thode die Dissoziation der Losung und die Abscheidung des
Eisens am giinstigsten verlduft, wahrend gleichzeitig durch
die niedrigere Temperatur an der Anode die Bildung von
schidlichen Schwefel- und Kohlenstoffverbindungen hintan-
gehalten wird. P. Gelmo und F. Halla®) teilen die
Ergebnisse ihrer Untersuchungen mit, die sich auf die Eisen-
fillung aus dem Fischer-Langbein-Pfanhau-
s e r schem Bad beziehen. Mit dem nach den Angaben der
Patentschrift aus 450 g krystallisierten Eisenchloriir, 500 g
Chlorcaleium und 750 ¢ Wasser frisch bereiteten Elektrolyt
erhielten sie gute Resultate. Nach vierwochentlichem unge-
schiitzten Stehen arbeitete das Bad nicht mehr so vorzig-
lich, selbst wenn der ausgeschiedene gelbe Schlamm ab-
gesaugt worden war. Versuche mit Kochsalz an Stelle des
Chlorcalciums miBlangen, ebenso wie die mit Eisenchloriiz
obne Zugabe eines Leitsalzes ausgefithrten Elektrolysen.
Zusitze von Kolloidstoffen zum Originalbad lieferten nur
briichige Niederschlage. Die Herabsetzung der Stromstirke
istder Qualitit der Abscheidungen gleichfalls nicht férderlich.
Als notwendig fir die Erzielung guter Niederschlige hat
sich die Anwesenheit von Ferriionen, wenn auch nur in ge-
ringer Konzentration herausgestellt. Die Herstellung eines
moglichst reinen, oxydfreien, zunichst nur fiir analytische
Zwecke bestimmten Elektrolyteisens beschreibt P. W o1{-
rumb?). Als Badflissigkeit diente eine 109ige Lisung von,
Ferroammonsulfat, die mit einigen Tropfen Schwefelsdure
schwach angesiuert war. Die Elektrolyse wurde in einer
geschlossenen Apparatur unter Einleiten von Kohlenséure
in den Elektrolyten vorgenommen, Als Anode verwandte er
ein Platinblech, das vorher mit einem Eiseniiberzug aus
oxalathaltiger Ferroammonsulfatlésung versehen wurde.
Der Wasserstoffgehalt dieses nach zweimaliger Elektrolyse
erhaltenen Eisens betrug 0,0159.

Kobhalt.” Gegen das Abblattern der Kobaltiiberziige emp-

fehlen P. R. Jourdain und A. R. Bernard?) ein

nahezu neutral gehaltenes Bad aus 15,25 g Kobaltsulfat,
56,25 g Ammonsulfat und 5 g Ammoncarbonat auf 1 1
Wasser. Dabei soll die Abscheidung unter stetem Durch-
leiten von Kohlensiure vor sich gehen. Als geeignete Span-
nung wird 1—1,2 Volt angegeben, die Stromdichte soll
0,5 Ampere bei 10 em Elektrodenentfernung betragen.
Nickel. C. W.Bennett, H.C. Kenny und R. P.
Dugliss®) kommen auf Grund ihrer Studien iiber die
elektrolytische Abscheidung des Nickels zu dem Ergebnis,
dafl aus Nickelammoniumsulfatldsungen nur dann gute
Nickelniederschlage erhiltlich sind, wenn die Losungsschicht.
an der Kathode dauernd alkalisch bleibt. Die Stromausbeute
ist abhidngig von dem Grade der Alkalinitiat. Sie wird er-
hoht durch Zusatz von etwas Ammoniak wiahrend der Elek-
trolyse. Wird das Bad gerithrt und die alkalische Kathoden-
schicht gestdrt, so verringert sich die Ausbeute, und die

51) Amer. Pat. 1 086 132,

52) D. R. P. 270 657, KI. 18b; Angew. Chem. 27, IT, 207 [1914].

53) Metall 1914, 57.

54) Dissertation Miinchen 1914 (Techn. Hochschule).

58) D. R. P. 275493, KI. 48a.

56) J. Phys. Chem. 18, 373—384; Metallurg. Chem. Eng. 12, 340,
[1914]; Angew. Chem. 27, II, 476 [1914].
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Qualitat des Niederschlags verschlechtert sich. Aus sauren
Losungen fallt Nickel wahrscheinlich nur dann, wenn in-
folge der Verringerung der Wasserstoffionen das Bad alka-
lisch geworden ist. Die Verwendung von cisenhaltigen Ano-
den beeinfluBt die Ausbeute nicht, der Niederschlag ist cisen-
reicher, wenn er auf ciner Drehkathode abgeschieden wurde
im Vergleich zu dem, der sich auf ruhenden Elektroden bildet.

Platin, In einem Aufsatz iiber das Verplatinieren be-
spricht G. Nikolaus®) die Schwierigkeiten, die beim
Arbeiten mit elektrolytischen Platinbadern auftreten, und
macht Vorschlige zu deren Uberwindung. Einen weiBen
Niederschlag liefert ein Bad mit 4 g Platinchlorid, 20 g
Ammonphosphat, 90 g Natriumphosphat und 5 g Kochsalz
pro 1 1 Wasser. Die zu iiberziehenden Gegenstinde werden
in dem siedendheilen Bad zwischen zwei nicht zu kleinen
Anodenstreifen hin und her bewegt.

Palladium. Zur Herstellung galvanischer Palladium-
niederschliages®), die man fir besonders dauerhafte Zwecke
wie fir Uhrwerke und Skalen astronomischer Instrumente
bevorzugt, wird als gut gecignet das Bad von G. Pilet
und ClL. Carry empfohlen. Dasselbe besteht aus Palla-
diumchlorid, Natrium- und Ammoniumphosphat und kann
aullcrdem einen Zusatz von etwas Benzoesdure erhalten,
der einen rein weilen Farbton des Niederschlags bewirken
soll. Mit diesem Bad, dessen Bereitung genauer beschrieben
wird, erzielt man auch bei Verwendung von Platin-oder Kohle-
anoden auf Messing, Kupfer und_Eisen gute Abscheidungen.

Silber. H. K arstens’) weist darauf hin, da3 man
einen zur Besteckversilberung vorziiglich geeigneten harten
Silberniederschlag erhalten kann, wenn man nicht cines der
iiblichen Bader mit 20 oder noch mehr Gramm Silber pro
Liter verwendet, sondern einen verhiltnismaBig metall-
armen Elektrolyten mit nur 4 g Silber. Wenn auch ein sol-
ches Bad naturgemif3 langsamer arbeitet als die silberreichen,
so ist doch das niedergeschlagene Metall von feiner und ho-
mogener Struktur und besonders widerstandsfahig gegen
Abnutzung, was aus vergleichenden Abschlcifversuchen
einwandsfrei hervorgeht. Uber die Untersuchung von
C. F. Burgess und I.. F. Richardson®) die sich
mit der Ursache der Fleckenbildung auf galvanisch herge-
stellten Silberiiberziigen befaft, ist ein ausfihrlicher Be-
richt in dieser Zeitschrift erschienen, auf den bier lediglich
verwicsen zu werden braucht.

Zink., In gleicher Weise wie bei dem Blei-, Cadmium-
und Eisenbadern wurde auch in Zinkbidern die Wirkung
von Zusatzstoffen ausgeprobt. Von der grofien Anzahl
meist organischer Stoffe, welche O. P. Watts und A. C.
S h a pe®l) bei ihren Untersuchungen mit Zinksulfatlosun-
gen anwandten, beeinfluBten nur f-Naphthol, Eikonogen
und Pyrogallo]l den Zinkniederschlag in giinstigem Sinn,
wahrend fast alle anderen Korper eine schadliche Wirkung
ausiibten.

A . Mazzuchelli®?) fand bei der Prifung des Ver-
haltens organischer Basen in einem Zinkammonsulfatelek-
trolyten, daBB bei geringem Zusatz derartiger Stoffe in den
ersten Augenblicken der Elektrolyse ein gleichmafiger,
feinkorniger Niederschlag auftritt, bei Fortsctzung der Ab-
scheidung und bei hoéheren Stromdichten entstehen aber
warzenformig verdickte Gebilde. Den Vorgang an der Ka-
thode glaubt Mazzuchelli mit einer Absorption der
Base bzw. deren Kationen durch die abgeschicdenen Zink-
teilchen crklaren zu konnen.

J.N.Pring und U. C. Tainton®3) haben dic elektro-
lytische Abscheidung von Zink bei hohen Stromdichten stu-
diert und dabei festgestellt, daB unter solchen Bedingungen
Zink aus starksauren Losungen niedergeschlagen werden
kann. Das Verhaltnis von Zink zum Wasserstoff nimmt zu

57) Elektrochem. Z. 21, 193—195 [1914]; Angew. Chem. 28, II,
37 19151,

68) Bayr. Ind. u. Gewerbebl. 46, 284 [1914],

69) Mectall 1914, 155.

60) Angew. Chem. 27, I, 211 [1914].

61) Metallurg. Chem. Eng. 12, 339[1914]; Angew. Chem. 28, III,
37 [1915].

‘[’2) Atti R. Accad d. Lincei Roma 23, II, 503; Chem. Zentralbl.
1915, 1, 706.

63) J, Chem. Soc. 105, 710724 [1914)].

mit der Stromdichte sowie mit der Siurekonzentration bis
zu einer gewissen Grenze. Mit 20—50 Ampere pro Quadrat-
dezimeter und einer Spannung von 3—5 Volt lifit sich
Zink aus Losungen mit 15%iger Schwefelsiure noch mit
einer Ausbeute von 699, fillen. Die Zufihrung sehr geringer
Mengen von Kolloidstoffen, beispielsweise eines Gemisches
von Dextrin und Gummi erméglicht die Anwendung héherer
Dichten und damit hoherer Ausbeuten. Gréfere Kolloid-
mengen auflern sich in einer Verminderung der Ausbeute,
wohl infolge der Bildung von Schutzschichten um die Ka-
thode und einer Diffusionshemmung in der Losung. Die Ab-
scheidung des Eisens erleidet in der starksauren Losung eine
erhebliche Verzogerung. Die Zinkniederschlige werden selbst
bei Gegenwart gréBerer Mengen von Eisen im Elektrolyt
nur wenig verunreinigt.

Den chemischen Materialprifungsamtern wird haufig
die Aufgabe gestellt, zu ermitteln, ob ein gegebener Zink-
tiberzug mit Hilfe eines HeiBverzinkungsverfahrens oder
auf elcktrolytischem Weg hergestellt ist. Die Entscheidung
derartiger Fragen ist nicht immer eine einfache Sache.
Nach der Ansicht von H. Flei 3 ner#) liefert diec che-
mische Untersuchung keine sicheren Merkmale fir die
Herkunft der Verzinkung.. Der Nachweis von Blei in der
Zinkauflage 148t keine sicheren Riickschhisse zu. Eher kann
man durch mikroskopische Betrachtung der Oberfliche
Anhaltspunkte finden, wobei besonders auf die firr die Ver-
zinkung im geschlossenen Bad charakteristischen Erstar-
rungsfiguren zu achten ist. Feuerverzinkte Gegenstinde
sind ferner mit Hilfe von gedtzten Schliffen daran zu erken-
nen, dafl zwischen dem Zink und dem Eisenuntergrund eine
Zwischenschicht einer Zink-Eisenlegierung vorhanden ist.
Im Gegensatz hierzu legt E. Pfann®5) der chemischen
Untersuchung des Uberzugs entscheidende Bedeutung bei.
Die Zusammensetzung der auf heiBem Weg erzeugten Zink-
schicht ist eine ganz andcre als die der reinen, galvanisch
aufgetragenen. Die Verunreinigungen des Hiittenzinks,
insondcrheit die Beimengungen von Blei und Eisen, gehen
beim HciBverzinken auch in die Zinkauflage iiber. Wenn
es gelingt, Blei nachzuweisen, so hat man einen sehr wich-
tigen Faktor fiir die Beurteilung einer Verzinkung. Wie
O. Ba uer®) in einer vor kurzem erschicnenen Veroffent-
lichung dargetan hat, ist gerade das Eiscen ein auflerordent-
lich charakteristischer Begleiter des auf feuerfliissigem Weg
aufgetragenen Zinks. Eine galvanische Verzinkung ent-
hilt nicmals Eisen. Der leicht zu fithrende Nachweis des
Eisens liefert fir Herkunft der Verzinkung einen sicheren
Beweis, der gegebenenfalls durch den gleichzeitigen Nach-
weis von Blei gestiitzt werden kann. Das von Ba u e r aus-
gearbeitete Prifungsverfahren berubt auf der Abtrennung der
Zinkschicht durch verdiinnte, arsenige Siure enthaltende
Schwefelsaure, welche die Verzinkung einschlieBlich der
Legierungszwischenschicht quantitativ ablost, ohne daB
nachweisbare Mengen des Eisens vom Untergrund mit in
Losung gehen. Die Ausfithrung der Priifung ist sehr einfach,
da man nur das zu untersuchende Stiick kurze Zeit bis zum
Aufhoren der Gasentwicklung in die Sdaure einzutauchen
und diese nach dem Herausnehmen des Probekorpers quali-
tativ auf Kisen zu untersuchen hat. Das in der ®'nkschicht
vorhandene Blei bleibt bei dem Ablésen des Zinkk'in Form
schwarzer Flocken ungelost zuriick und ist gleichfalls leicht
zu charakterisieren. Der Nachweis von Blei kann ferner
durch Behandeln des verzinkten Gegenstandes mit Ammon-
citratlosung erbracht werden. Hierbei wird gleichfalls das
Zink gelost, wihrend das Blei flockig abgeschieden wird.

Zinn. Uber die Abscheidung von Zinn aus Bidern von
Zinnsalzen mit Mineralsduren berichten F. C. Mathers
und B. W. Coc krum®’). Ihre umfangreichen Versuche
haben bisher noch keine befriedigenden Resultate gezeitigt.
Sie sollen unter Anwendung ncuer Zusatzstoffe fortgefithrt
werden.

64) Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 61, 379384 [1913]; Angew.
Chem. 27, II, 90 [1914].

66) Unterscheidung von galvanisch und feuerverzinktem Eisen,
Verlag C. Fromme, Wien u. Leipzig 1914,

68) Mitteilg. v. Materialpriifungsamt 32, 448 —474 [1914]; Angew.
Chem. 28, II, 301 [1915].

87) Metallurg. Chem. Eng. I8, 714 [1914].
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Legierungen. Von den im letzten Jahre veréffentlichten
wissenschaftlichen Arbeiten tiber die elektrolytische Metall-
abscheidung befassen sich mehrere mit der Erforschung
gunstiger Bedingungen zur gleichzeitigen Ausfillung zweier
oder mehr Metalle aus eincm gemeinsamen Bad. Bei der
groBen Bedeutung, welche den Metallegierungen angesichts
threr vielseitigen technischen Verwertbarkeit zukommt, ist
es auch begreiflich, dall man sich bestrebt, die oft sehr um-
stindliche thermische Gewinnung tunlichst zu umgehen
und dafiir den verhaltnismiBig einfacheren Weg der Elektro-
lyse wasseriger Mectallsalzlosungen zu versuchen. Einen
Uberblick iiber die theoretischen Grundlagen derartiger Ab-
scheidungsprozesse sowie iiber bie bisherigen praktischen
Erfolge gibt R. K r e m a n n in seiner Broschiire: Die elektro-
lytische Darstellung von Legierungen aus wasserigen Lo-
sungen®) (Heft 19 der Sammlung Vieweg: Tagesfragen
aus den Gebieten der Naturwissenschaften und der Technik).
Von Kremann und seinen Mitarbeitern licgt auflerdem
eine Reihe von Untersuchungen vor, von denen die erste,
gemeinsam mit C. Th. Such y und R. M a a 4% durchge-
tithrte Arbeit die Ausfillung von Nickel-Eisenlegierungen bei
gewohnlicher Temperatur behandelt. An einem nickelsulfat-
und ferrosulfathaltigen Bad wurde festgestellt, welchen Ein-
fluB wechselnde Stromstirken, Zusidtze von Citronensiure
und Kaliumoxalat sowie das Kathodenmaterial auf die Zu-
sammensetzung und Struktur der Niederschldge ausiiben.
Die Abscheidungen sind infolge ihres hohen Wasserstoff-
gehaltes sehr sprode und briichig, sie sind zu ungleichmiBig
inihrer Zusammensetzung, so daf} sich ihre technische Bearbei-
tung als unmoglich erweist. Ihr Gefige erinnert manchmal
sehr an dasjenige des thermisch erzeugten Niekelstahles.
Unter Verwendung von Kohle als Kathode konnten 4 bis
5 mm starke Platten von Nickeleisen erzielt werden. Bei
graphitierten, verzinkten oder verkupferten Eisenkathoden
tritt starkes Abblattern auf. Zusitze von Citronensiure und
Kaliumoxalat erhohenYden:Nickelgehalt der Niederschlige.

In einer spiteren Veroffentlichung berichten R. Kre -
mannund R. M a a $7%) iiber die Abscheidung der gleichen
Legierungen aus wasserigen Nickeleisensulfatbadern, die
auf 75° angewirmt waren. Unter diesen Versuchsbedin-
gungen sind die Niederschlige noch unregelmiBiger; sie
weisen stark ausgebildete zentrische Schichtungen, mitunter
auch Hohlriumne auf. Das Kathodenmaterial scheint keinen
Einflul auf die Zusammensetzung der Abscheidungen aus-
zuiiben. Die Schlammbildung, die sich bereits bei den kalten
Badern storend bemerkbar machte, tritt namentlich bei den
heiBlen kaliumoxalathaltigen Elektrolyten sehr stark auf.

R. Kremann, C. Th. Suchy, J. Lorber und
R. Maas untersuchten?!) die Abscheidungsbedingungen
fir Kupfer-Zinnbronzen. Cyankaliumhaltige Stannochlo-
riir-Kupfersulfatlgsungen geben Niederschlige, die nur aus
lose zusammengesetzten Krystallbiumen von reinem Kup-
fer und Zinn sowie aus legierten Krystallen einer Bronze
bestehen. Aus ammoniakalischen Kupfersulfat-Stannochlo-
rurbidern gelang die Zinnabscheidung nicht. Alkalisch
weinsaure stannichloridhaltige Bader liefern gute Bronze-
niederschlige, wenn der Alkaligehalt pro Liter grofler als
1 Mol. it Jedoch werden bei so groflen Alkalimengen die
Kupfer- oder Bronzeanoden passiv. Es tritt weitgchende
Oxydation der Weinsidure unter Abscheidung von metalli-
schem Kupfer und Kupferoxydul ein. Verarmung von Kup-
ferionen fithrt zur Abscheidung zinnreicher Bronzen von
einer Struktur, die eine technische Verwertung ausschlief3t.
Gimstiger ist das Arbeiten mit einem alkalischen Bad, das
Cyankalium als Komplexbildner enthalt. Solche Badzu-
sammensetzungen sind der Gegenstand des D. R. P. 267718,
Kli. 48a, auf das bereits im vorjahrigen Fortschrittsbericht
hingewiesen wurde.

68) Verlag: 'Fr. Vieweg & Sohn, Braunschweig 19 4 ; Angew.
Chem. 28, II1, 639 [1915].

¢9) Wiener Sitzgs.-Ber. 123, Abt. I1b, 251; Wiener Monatshefte
34, 1757—1809; Angew. Chem. 27, II, 447 [1914].

70) Wiener Monatshefte 35, 731—753 [1914]; Angew. Chem. 27,
11, 635 [1914].

71} Wiencr Monatshefte 35, 219—288 [1914];Angew. Chem. 27,
11, 558 [1914].

Angew. Chem. 1915, Aufsatzteil (I. Band) su Nr. 94.
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Versuche, das Zinn durch Metalle wie Zirkon, Aluminium,
Antimon oder Chrom zu ersetzen, licgen einer weiteren
Veroffentlichung von R. Kremann, J. Lorber und
R. M aas??) zugrunde. Dabei ergaben sich bei alkalisch
weinsauren Zirkonsulfat- und Zirkonoxychloridbadern keine
Zirkonbronzen. Ebenso konnten keine aluminiumhaltigen
Kupferlegierungen abgeschicden werden. Aus brechweinstein-
haltigen alkalisch weinsauren und cyankalischen Kupfer-
losungen lieflen sich zwar antimonhaltige Niederschlige
crzielen, die aber nicht einheitlich zusammengesetzt sind,
sondern Adern von grauem Antimon neben roten Kupfer-
krystallen bzw. Mischkrystallen aufweisen. Die kathodischen
Abscheidungsprodukte aus Chromkupferbadern sind gleich-
falls unbrauchbar, sie scheinen das Chrom nicht in metalh-
scher Form, sondern als Hydroxyd zu enthalten.

'« Endlich wiren nochdievon R. Kremannund J. Lor-
b e r73) ausgefithrten Untersuchungen iiber die Abscheidung
von Magnesium-Eiscnlegierungen zu erwahnen, die an Ba-
dern mit wechselndem Gehalt von Chlormagnesium und
Ferrosulfat vorgenommen wurden. Die gewonnenen Nieder-
schlage haben im Maximum 39, Magnesium, sie zeigen
suBerlich kein metallisches Ausschen und bestehen aus
Ferrohydroxyd neben Magnesiumhydroxyd und vereinzel-
ten Einschlissen einer Eisen-Magnesiumlegicrung. Beim
Erwidrmen auf 200—300° nehmen die Abscheidungen pyro-
phore Eigenschaften an und zerfallen unter spontanem
Erglithen.

i #Mit der Abscheidung von Kupfer-Zinnlegierungen be-
schiftigte sich E. Beck h?4). Bei Nachprifung der bis-
her bckannt gewordenen Vorschliage stellte er fest, daBl ent-
gegen den Angaben von Curry aus sauren Stannooxalat-
losungen keine Bronzeniederschlige zu erzielen sind. Auch
die Oxalatbiider, welche das Zinn in Stanniform enthalten,
ergaben kein giinstiges Resultat. Das Kupfer hat in diesen
Losungen ein wesentlich positiveres Potential als das Zinn;
die Nicderschlige sind schwammig, sie enthalten zwar beide
Metalle, aber anscheinend ohne Legierungbildung. Erst
bei weitestgehender Verarmung der Bader an Kupfer schei-
det sich Bronze in ganz grobkrystallinischer Form ab. Mit
dem von Langbein empfohlenen Pyrophosphatbad
machte B eckh gleichfalls keine guten Erfahrungen. Der
nach Kremann bereitete cyankaliumhaltige Elektrolyt
ist durch ausgeschiedenc Zinnsiurc stark getriibt, er rea-
giert infolge hydrolytischer Dissoziation des Chlorzinns
saucr und riccht sehr stark nach Blausdure. Bronzenieder-
schlige scheint er nur unter engbegrenzten Bedingungen
zu liefern. Verwendet man dagegen stark alkalische hoch-
komplexc Bader, in denen das Kupfer durch Cyankatium
und das Zinn entweder durch alkalisches Kaliumoxalat oder
durch Schwefelnatrium in Losung gehalten wird, so erzielt
man schr schéne, gleichmaBig glatte Niederschlige. In
einer Losung von Y;;-m (CuSO,, 8KCN, 5KOH <+ SnCl,,
K,C,0,), die mit Kalilauge bis zum Klarwerden versetzt
ist, i1st das Abscheidungspotential des Kupfers nur noch
wenig hoher als das des Zinns. In einer Ldsung von
Y o-m (CuS0,, 8KCN, 5KOH + SnCl,, 10Na,S) erweist sich
das Zinn dem Kupfer gegeniiber als edler. Ein solches Bad
zeigt keine Neigung mehr, rotstichige Niederschlige zu liefern.
Bei etwa 40° und mit einer rotierender Kathode sowie auch
bei gewshnlicher Temperatur und unter Verwendung statio-
nirer Elektroden kann man aus ihm eine Bronze von ca.
809%, Kupfer und 209, Zinn ausfillen. Um Passivitatser-
scheinungen des Zinns auszuschalten, arbeitet man bei
dauernden Abscheidungen zweckmiflig mit Kupferanoden,
die in dem Schwefelnatriumelektrolyten quantitativ auf-
gelost werden, und erginzt zeitweise den Zinngehalt des Ba-
des durch Zugabe von Kaliumzinnchlorid, ebenso den Ge-
halt anfreiem Cyankalium, dessen Mengesich entsprechend der
Auflésung der Kupferanoden fortwiahrend vermindert.
Die vorziigliche Beschaffenheit der Bronze, ihr helles gold-
glinzendes Ausseben und ihr gutes Haftvermogen auf

72) Wiener Monatshefte 38, 581—601 [1914]; Angew. Chem.” 27,
II, 707 [1914]. -

73) Wiener Monatshefte 35, 603—634 [1914]; Angew. Chem. 27,
II, 635 [1914].

74) Dissertation Erlangen 1914.
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verschiedenen Metallen, namentlich auf GuBeisen, lassen eine
technische Verwertung dieser ncuen Bider aussichtsreich
erscheinen, um so mehr, als verhaltnismiaflig weitgehende
Schwankungen in der Stromdichte (von 0,8—8 Ampere)
keinen nennenswerten EinfluB auf die Zusammensetzung
des Niederschlags ausiiben.

C. W.Bennettund A. W. Da vison?3) berichten
iiber ihre Untersuchungen zur Abscheidung von Kupfer-
Zinklegierungen an ciner rotierenden Kathode. Es gelang
ihnen, aus cyanidhaltigen Bidern Messing niederzuschlagen,
jedoch waren die mechanischen Eigenschaften der Katho-
denprodukte wenig befriedigend, da dicselben Einschliisse
aufweisen, die anscheinend aus dem Cyanid stammen. Das
Verhaltnis von Kupfer zu Zink wechselt mit der Zusammen-
sctzung des Elektrolyten, es ist auflerdem noch abhéangig
von der Rotationsgeschwindigkeit der Kathode, Die weiterhin
noch gepriften Bader mit Sulfaten, Fluoriden, Kiesel- und
Borfluoriden ecrgaben uberhaupt keine Messingabschei-
dungen.

Ubercin cyankaliumhaltiges Messingbad, das sich bei prak-
tischer Erprobung gut bewihrt hat, macht ¥. Ha 11a76) Mit-
teilungen. Durch systematische Anderung des Kupfer-
und Zinkgchaltes sowie der Stromdichte gelang es, dieses
Bad auch zur Abscheidung tompack- und bronzefarbiger
Legierungen brauchbar auszugestalten.

Um Vermessingungen??) stark glanzend herauszubringen
wird nach dem Vorschlag von Roselcur den Badern
vielfach arsenige Saure zugegeben. Den gleichen Effekt
kann man aber auch mit Nickelcarbonat erreichen, bei dessen
Verwenclung nicht zu befiirchten ist, daf} streifige und matte
Uberziige entstehen. Erst bei einem groBen Uberschuf tritt
cine rotliche Farbung der Nicderschlige auf. Der Zusatz
erfolgt entweder direkt in Form einer frisch gefallten Paste
oder als Auflgsung in Cyankalium.

Bei dem Verfahren der Elcctrochemical Rub-
berand Manufacturing Co.78) ist der Endzweck
nicht dic Erzeugung eines gleichmaBigen Uberzugs von be-
stimmten Eigenschaften, sondern die Abscheidung einer
antimonhaltigen Kupfer-Zinklegierung auf cinem Kéorper,
auf dem Gummi durch Vulkanisieren befestigt werden soll.
Im Gegensatz zu dem fritheren Patent der gleichen Kirma??)
soll das Bad nicht durch unmittelbare Vereinigung geeig-
neter Metallsalze hergestellt werden, sondern durch Auf-
losen eines 3%, Antimon enthaltenden Messings in Salzsdure
und Neutralisieren mit Ammoniak und Zugabe von Cyan-
kalium. Als Anode wird eine Platte aus der gleichen Legie-
rung gewihlt. Die Menge des abzuscheidenden Antimons
146t sich auBer durch Anderung der Badspannung auch durch
Verwendung von Anoden mit anderem Antimongehalt vari-
ieren.

Apparate und besondere Verfahren.

An neucren Konstruktionen von Galvanisicrapparaten
und Zubehorteilen wiren die nachstchenden zu erwihnen.

Von M. Coutelle®) wird eine Vorrichtung zum
Galvanisicren von Massenartikeln angegeben, bei welcher
die zur Aufnahme des Arbeitsgutes bestimmte Kathoden-
troinmel nach Art einer flachen runden Schachtel aus zwei
ineinander zu steckenden Teilen gebaut ist. Sie ist in ihrem
Innern in verschicdene Ficher abgeteilt und besitzt
Stimwinde aus durchléchertem Isolierstoff. Wahrend
des Arbeitsbetriebes hangt dic Trommel an einem um ihren
Mantel gelegten Transportband zwischen den Anodenplatten
im Bad. Die Stromzufuhr erfolgt durch das Band, das
gleichzeitig die Rotation des Behalters besorgt. Gleichfalls
zum Galvanisieren kleiner Gegenstiande soll ein Apparat von
Ch.J.Charlton8l)dienen, der im wesentlichen aus einer

76) Metallurg. Chem. Eng. 12, 340 [1914]; J. Phys. Chem. 18,
488—509.

78) Metall 1914, 328.

77) Brass World and Platers Guide 10, 22 [1914]; Angew. Chem.
21, 11, 208 [1914].

78) D. R. P. 272 763, KI. 48a.

79) D. R. P. 265 551, KI. 48a.

80) D. R. P. 277 128, Kl. 48a.

81) Amer. Pat. 1 093 384.

geschlossenen kegelférmigen Trommel besteht, die in hori-
zontaler Lage drchbar ist und in ihrem Innern einen cbenso
geformten gelochten Warenbehalter besitzt. Von A. Mur -
p h y82) stammt eine Elcktrolysiervorrichtung in Form cines
drehbaren, oben offenen, konischen Behalters mit Anoden-
rahmen, in welchen ein zylindrischer perforierter Kathoden-
korb eingesetzt ist. Bercits im vorjahrigen Bericht beschrie-
ben wurde dic nunmechr auch in Deutschland patenticrte
Galvanisiertrommel von L. Schulte®). Ein zur Elektro-
plattierung von Rohren geeigneter Apparat von G. A. L u t 284)
besteht aus einem senkrecht stehenden Kathodenrahmen,
in welchem die Rohren durch Zapfen des unteren Ringes
und Fihrungen in dem oberen Ring festgehalten werden.
Bei der Galvanisiervorrichtung, die J. Daniels®) ge-
schiitzt erhielt, dient zum Bewegen der Waren eine hori-
zontal iiber dem Elektrolysicrbehiilter angebrachte Trans-
portschraube mit U-formig gebogenen Schenkeln, so daB
die an derselben aufgehéngten Gegenstande bei der Drehung
der Schraube den Weg durch das langgestreckte Bad hin
und zuriick ausfiihren. E. B. Ston e8%) lilt bei seiner
Platticreinrichtung die Warenkérbe an senkrecht angcord-
neten Stiben in die Badflussigkeit cintauchen. Die Stabe
tragen an ihrem oberen Ende Rollen, mit denen sie iiber ein
System von Fithrungsschienen laufen und die Warenkérbe
sclbsttitig durch den Elektrolysiertrog und die Spiilbottiche
befésrdern. M. W. Trou t5) hat eine Vorrichtung kon-
struierf, bei welcher zur Befoérderung der Waren durch das
Bad zwei endlose metallische Kcttenbinder dienen. Davon
ist das eine um den muldenférmigen Elektrolysicrtrog gelegt
und hingt dabei in das Bad hinein. Das zweite ist tiber
dem Behilter angeordnet und taucht gleichfalls, das crste
Band berithrend, in das Bad. Beide bewegen sich in ent-
gegengesetzter Richtung und mit verschiedener Geschwin-
digkeit. Die Waren werden auf der cinen Seite des Behil-
ters auf das unterc Transportband gelegt und wandern
zwischen' beiden Ketten dureh den Elektrolyt, wobei sie
durch die obere, aufschleifende Kette stindig gedreht werden.
Zur Beférderung von Stahl- und Eisenblechen durch die
Reinigungsmaschinen usw. verwendet M. L. J o n e s83) eine
magnetisch oder elektromagnetisch arbeitende Vorrichtung,
bei welcher die Platten durch Magnete, die zwischen Forder-
walzen angeordnet sind, angezogen und so den Reinigungs-
apparaten zugefuhrt werden.

Eine Stromabnehmerrolle zum Galvanisieren von durch-
laufenden Drahten und Bindern erhielt J. A. Herr-
m a n n89%) geschiitzt. Sic ist dadurch gekennzeichnet, daf}
thre Umfangsfliche nur wenig breiter ist als der Querschnitt
des Plattiergutes und beiderscits eine Blendscheibenverklei-
dung triagt, deren Durchmesser wesentlich gréfler ist als der
Durchmesser der Rolle. Durch dicse Anordnung soll die
Bildung eines Niederschlags verhindert und gleichzeitig
dic Anwendung einer wesentlich héheren Stromndichte er-
moglicht werden.

Kurz angefilhrt seien ferner verschiedene Patente von
C. E. Leffel. Davon betrifft das erste?®) eine Dunst-
haube, die auf einem Elektrolysierbehilter aufgesetzt werden
kann und ein Ansatzrohr tragt zum Abfithren der wahrend
der Elektrolyse sich entwickelnden Dampfe.

Das zweite?1) bezieht sich auf einen Anodenhaken, der in
die Anodenplatten eingeschraubt und eingegossen werden
soll, und das drittc®2) auf einen Warenhalter von kamm-
dhnlicher Formn.

Ein Anodenhalter von H. Boissier?®) besitzt an seinem
unteren Ende zangenartig ineinander greifende verstellbare

82) Amer. Pat. 1 105 292,

83) D. R. P. 281 032, KI. 48a.
84) Amer. Pat. 1 090 926.

85) Amer. Pat. 1 108 145.

86) Amer. Pat. 1 108 410.

87) Amer. Pat. 1 107 464.

88) D. R. P. 272 450, K. 48b. Amer. Pat. 1 083 495.
89) D. R. P. 279043, Kl. 48a.
90) Amer. Pat. 1 085 742.

91) Amer. Pat. 1 085 743.

92) Amer. Pat. 1 085 744.

93) Amer, Pat. 1 091 185.
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Kinnbacken, mit welchen er in eine Einschniirung an dem
Ansatzstiick der Anodenplatte eingespannt werden kann.

Ein anderer Anodenhalter, auf welchen die Spirella
Com pan y®) Patentschutz erteilt erhielt, ist an seinem
unteren Iinde schwalbenschwanzformig ausgebildet und da-
bei im Schnitt quer zur Anodenplatte keilférmig geformt.
Der Zweck dieser Formgebung ist die Erzielung eines guten
Kontaktes und festen Sitzes, so dafl er beim Herausnehmen
der Anoden aus dem Bad nicht zu leicht abgleitet.

Besondere Anwendungen galvanotechnischer Methoden
betreffen nachstehende Verfahren.

Jd. J. Declere, E. Gresy und G. Pascalis®)
verwenden zur Herstellung eines metallischen Schutziber-
zugs auf Spiegelbeligen emne Vorrichtung, bei welcher die
Zufithrung des Kathodenstromes zu dem horizontal in
einem KElektrolysierbehilter liegenden Spiegel durch einen
Messingrahmen erfolgt, der kammartig ausgebildet ist, so
daB eine groBe Zahl von Beriihrungspunkten geschaffen wird.
Der Rahmen ist auBerdem verstellbar und kann rasch iiber
alle Stellen des Silberbelags verschoben werden. Die Aus-
fiuhrung von Verkupferungen zum Schutz von Silberspiegeln
mit dieser Apparatur wird von H. B r o t¢) beschrieben.

Wie P. M. Gremype?) mitteilt, werden neuerdings
galvanoplastische Matrizen aus Kupfer fir Schallplatten
nach einer Methode der Langbein-Pfanhauser-Werke her-
gestellt. Dabel wird mit rotierenden Kathoden gearbeitet
und der Kupferniederschlag mit Achatglittsteinen behan-
delt, so daB die Riickseite frei von Knospenbildungen bleibt
und nicht hinterlotet zu werden braucht. Durch Anwendung
hoher Stromdichten lassen sich auf diese Weise vollkommen
glatte dicke Galvanos in kiirzester Zeit herstellen. Bei Ver-
wendung von Positiven aus Wachs kann mit dem Glitten
erst begonnen werden, wenn der Niederschlag eine gewisse
Starke erreicht hat. Das Verfahren ist iberall dort leicht
einzurichten, wo man schon mit Einzellenplastikbédern mit
rotierenden Platten arbeitet.

Kupferkiihler fir Kraftwagen und Heizkorper erzeugen
die Electrolytic Products Co. of New Jer-
se y%) in der Weise, dafl Kupfer anf galvanischem Weg

auf gelochte Bleiblechstreifen niedergeschlagen wird, welche |

man durch ein 20 m langes Bad hindurehfithrt. Die Streifen
werden in entsprechend grofie Stiicke zerschnitten und der
Bleikern ausgeschmolzen. Man erhalt flache Rohren-
kiihler, deren Stirnwinde der Dicke des Bleibleches ent-
sprechend voneinander abstehen. Als Anoden werden
beiderseits der Bleistreifen Kupferdrihte in das Bad ge-
hingt. Damit die Anodenflache tberall gleich grof ist, und
ein; gleichmiBiger Niederschlag entsteht, wandert jeweils
die eine Halfte der Drihte mit dem zu iiberziehenden Strei-
fen, wihrend die andere Hilfte sich in entgegengesetzter
Richtung hewegt.

Die Entzinnung von Weillblech nimmt W. Sa v a g %)
in der Weise vor, daB er das Entzinnungsgut in einem Bad
aus einer Losung einer basischen Zinnhalogenverbindung be-
handelt, dem etwas graues Zinn zugesetzt ist. Durch die
katalytische Wirkung des grauen Zinns wird das gewohn-
liche weifle Zinn gleichfalls in ein graues, amorphes, nicht
haftendes Pulver umgewandelt, das sich leicht von dem
Blechuntergrund ablosen laB3t.

Um bei der Kupferatzung bei dem Pigmentgelatinetiber-
tragungsverfahren wahrend der Atzung das Fortschreiten
im Erscheinen der Tone genau verfolgen zu kénnen und im
richtigen Zeitpunkt mit der Atzung aufzuhoren, schléigt
A. Nefgeni?®) vor, die roten Kupferplatten mit einer
dimnen Schicht eines weilen Metalles zu itberziehen. Am
zweckmifigsten wird eine Silberschicht aufgetragen, ent-
weder durch Anreiben oder auf galvanischem Weg. Galva-
nische Schwarzfirbungen auf Aluminium erzeugen F. A.

94) D. R. P. 270 843, KI. 48a.
®5) D. R. P. 275597, Kl. 48a.
968) Génie Civil ‘1914, 117.
97) Elektrochem. Z. 20, 353 [1913].
98) Metallurg. Chem. Eng. 12, 67—60.
99) Amer. Pat. 1 113 491.

100) O P, P. 275914, KI. 57d.

Rouxund Société d’Aluminium Frangaisel®
in einem Molybdianbad, das im Liter Wasser 25 g Ammo-
niummolybdat und 10 cem Ammoniak enthilt. Als Anoden-
material soll entweder Kohle oder Platin verwendet werden
Den Massengalvanisierungsapparaten, die in galvano
technischen Betrieben in weitestgehendem Mafl im Gebrauch
stehen, bietet sich, wie W.Pfanhauserund E. Krausei®?)
ausfithren, ein neues Arbeitsfeld in ihrer Verwendung fiir
Metallfarbebiader, beispielsweise fiir die Arsen- und Anti-
monfiarbung sowie fiir die Schwarzvernickelung.

Eine Aufgabe fiir den sozialen AusschuB des
Vereins deutscher Chemiker.
Von Dr. Karr Goupscamipr, Essen-Ruhr.

Der tobende Krieg, dessen Ende niemand bestimmen und
dessen Opfer niemand voraussagen kann, bringt uns unter
allen Umstinden einen ungeheuren Verlust an Méinnern
in der Vollkraft ihrer Jahre. Wenn man die jetzige Liste
unserer Toten durchsieht und beriicksichtigt, daB unter den
VermiBten auch eine erhebliche Anzahl ist, die nicht mehr
heimkehren werden, wenn man dazu noch die Verluste
hinzurechnet, die der Krieg uns noch kosten wird, so koinmt
man auf eine hohe Zahl. Entsprechend diesem Verlust an
Minnern in der Blute der Jahre, meistens zwischen 20—40,
werden wir nach dem Kriege eine Uberzahl des weiblichen
Geschlechts haben. Der Zahl der gefallenen Méanner ent-
spricht die Zah! der Frauen, die ledig bleiben. Diese werden
nun, da sie den Hauptberuf des Weibes als Frau und Mutter
nicht erfiillen, mehr noch als bisher die erwerbende Berufs-
arbeit ergreifen. Fiir unsere gesamte Volkswirtschaft wird
hier fiir die fehlende Arbeitskraft der Manuer ein Ersatz
geboten. Aufgabe der beteiligten Kreise ist es, dafir zu
sorgen, daB dieser Ersatz im eigenen Interesse, im Interesse
der konkurrierenden Méanner und im Interesse unserer ge-
samten deutschen Volkswirtschaft aufs zweckmafigste ver-
wendet wird.

Fir den sozialen AusschuB des Vereins deutscher Che-
miker ist hier eine Aufgabe von groBer Bedeutung, deren
schnelle Erledigung nottut. Soweit die Beschaftigung der
Frau in der chemischen Industrie in den geschaftlichen Ab-
teilungen rein kaufminnisch im weitesten Sinne des Wortes
stattfindet, gehort diese Frage mehr in den Beratungskreis
der Handlungsgehilfenvereine als in den des sozialen Aus-
schusses des Vereins deutscher Chemiker. Anch gehort wohl
die Beschifticung der Frauen, die beim Packen und der-
gleichen so vielfach verwendet werden, nicht vor den sozialen
Ausschufl und miiBte anderweitig behandelt werden.

Soweit aber die Beschiftigung der Frauen in der Chemic
selbst stattfindet, sollte der soziale AusschuBl die Fragen
priiffen 1. welche Stellungen kommen in Frage, 2. welche
Vorbildung ist fiir diese notwendig.

Ich méchte mit folgendem nur einige Anregungen geben,
in welcher Richtung sich die Priifungen bewegen sollen. Zu-
nichst ergibt sich, dafl die Frau natiirlich nicht itberall als
Ersatz des mannlichen Chemikers eingestelit werden kann.
Zu Betriebsleitern und Betriebsbeamten werden sie sich
nicht eignen, ahgesehen vielleicht von den wenigen Stellen,
in denen die Aufsicht tiber weibliches Personal in Frage
kommt; wohl aber als Arbeiterinnen im wissenschaftlichen
und Forschungslaboratorium, in den analytischen Labora-
torien und bei der literarischen und Patentrechtsarbeit.
DalB bei diesen Arbeiten ihre Vorbildung, wenn sie den
Mann ersetzen sollen, nicht geringer als die des Mannes sein
darf, erscheint selbstverstandlich. Wir wissen, daB die
Anforderungen an die wissenschaftliche Vorbildung bei uns
im Laufe der Jahre stets gewachsen sind, und wollten wir in
unseren Anforderungen nun zuriick gehen, so wiirden gleich-
zeitig auch die Leistungen zuriickgehen.

Eine andere Frage aber ist es, ob fiir viele Arbeiten im
Laboratorium nicht eine geringere Vorbildung geniigt, im
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